Elintarvikepakkauksessa kiteytyy

kokonaisuuden
hallinta

niikkaa ei ole mietitty prosessin alku-
lihteild saakka kokonaisuutena, lop-
putuote ei vilctdmitti ole siilyvyyden

Elintarvikkeiden pakkaaminen poikkeaa monien
muiden tuotteiden pakkaamisesta teknisessakin

mielessa muun muassa sikali, ettd se on
luonteeltaan prosessi. Siihen voi kuulua
varsinaisen pakkaustapahtuman lisdksi
esimerkiksi lammitys, jaéahdytys, pakastus

ja muita kasittelyja, seka tietenkin myos
merkinta. Kun laitetoimittaja ymmartas,

miten elintarviketuote valmistellaan
pakattavaksi ja hallitsee koko ketjun tekniikan,
siita on pakkaajalle merkittavaa etua.

seimmille elintarviketuotteil-
le ciytyy jirjestid jonkinlai-
nen kiisittely ennen varsinais-

ta pakkaustapahtumaa. Itse pakkaa-
minen on yksi osa kokonaisuutta, jota
kaikki muut vaiheet tukevat, jotta
saadaan toimiva pakkaus ja hyvi tuot-
teen sdilyvyys. Kokonaisuus alkaa
prosessoinnista, jatkuu pakkaamisena
ja edelleen merkintini.

- Tuotteen valmistelu pakkauskel-
poiseksi on aivan yhti tirkei vaihe
kuin pakkaaminenkin, kiteyttii
Solotop Oy:n toimitusjohtaja
Timo Tammisto. Yritys toi-
mittaa pakkauskoneiden
lisiksi elintarviketeolli-
suudelle seki ennen etti
jalkeen pakkaustapahtumaa
tarvittavia laicteica. Niin koko-

Treif -siivutuskoneessa on suora syGttd pakkauskoneelle. Siivuttajan ja pakkauskoneen
rajapinnan huomioinen on linjan toiminnan kannalta tdrkedd. Siivuttajat voidaan integ-

naisuus on hallittavissa ja alusta asti
suunniteltavissa niin, etti se toimii
varmasti ja taloudellisesti, Tammisto
kertoo.

Prosessilaitteiden - olipa kyseessi
paistolaite, siivutuskone tai jokin vas-
taava - liicintipinta on ratkaisevan
tirkeissi asemassa. Jos elintarvike-
tuotteen pakkaustapahtumaa ja -tek-

roida mihin tahansa pakkauskoneeseen joustavan kuljetinjérjestelméan ansiosta,
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ja ulkonitn kannalta optimaalinen.
Jos tuote on esimerkiksi sopimarto-
massa limpétilassa pakattu, se saattaa
aiheuttaa héyryi pakkauskalvon pin-
taan eikd niyd hyvildi.

- Riippuen siitd miten tuote on pa-
katcu, missi limpatilassa ja missi
koostumuksessa, lopputuote niyteii
ja siilyy pakkauksessaan sen mukaan.
Elintarvike on sikili lahjomarton, etci
se vaatii koko ketjun hallintaa, sanoo
Tammisto.

Uusia edustuksia

Solotop on panostanut jo pitkiin ni-
menomaan kokonaisuuden hallin-
taan. Yrityksen toimitusohjelmassa on
laitceita varsin laaja valikoima ja osaa-
mista niin paisto- ja kypsennysproses-
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Frigoscandian spiraalipakastimessa tuotteet pakastetaan tehokkaasti pienessé tilassa. Pakasta-
misen jitkeen tuofteet pakataan. Syditd pakkauskoneelle voi olla monipddvaaka, rasia tai mikd
tahansa pakkaus.

sethin kuin jadhdyttdmiscen ja pakas- FormCook ja FMC FoodTech, joka
tamiseenkin. Uusimpia yheeistys- on vksi maailman johravia elintarvi-
kumppancita ovat ruotsalainen keteollisuuden integroituihin laitecoi-

mituksiin erikoistuneira laicevalmista-
jia.

FormCook on tunnettu ja perin-
teikiis paistolinjojen valmistaja, jonka
asennuskanta on Suomessakin mer-
kitrivi, Paistolinjoilta ja niihin liicet-
tivilld muotoilijoilla valmisteraan
mum. silakkapihveji, jauhelihapihveji,
lihapullia, erilaisia piirakoita seki
muita pintapaisto- ja hdyrykeittorek-
niikalla teollisesti sarjataotettavia
elintarvikevalmisteita.

EFMC FoodTechin tuotevalikoima
sisiltad mm. Frigoscandia Equipment
jidhdytys-, pakastus-, nostatus- ja
hoyrystysratkaisut, seké spiraali- ja
linjapakastimet. Lisiksi toimitusohjel-
massa ovat Stein -paistolinjat ja DSI
vesisuihkutekniiklkaa hysdyncavie pa-
loittelu-/muotoilulaitteet,

- EMC FoodTechin Frigoscandia
Equipment ja Stein -paistolinjat, joita
valmistetaan Helsingborgissa, ovar
tunnettuja tuotemerkkejd, kuuluisia
laadusta ja panostuksesta innovatiivi-
seen tuotekehitykseen, kertoo Soloto-

g



Bemis Valkeakoski Oy
Puh. (08) 571 21

Fax (03) 571 3277
valkeakoski@bemis.com
www.bemis-europe.com

26

Henkovacin laaja mallisto kasittdé elintarvik-
keiden vakumointiin soveltuvat kammioko-
neet aina pienistd poytakoneista puoliauto-
maattisiin pakkauslinjoihin.

pin teollisuusratkaisujen myyntipiillikks Jan Ekroos.

Solotopin hollantilainen yhteistyskumppani Henkovac
on tuonut syviveto- ja rasiasuljentapakkaamiseen uudet
konemallistot sarja- ja linjatuotantoon. Vastaavat koneet
ovat Solotopin toimitusohjelmassa my®s puoliautomaatti-
sina ja manuaalisina malleina pienteollisuudelle. Henko-
vacin syvivetolaitteet on valittu Hollannin perunateolli-
suuden vakiotekniikaksi kansainvilisiin projekteihin. Kun
hollantilaiser vievirt laajasti perunatuotantoa maailmalle,
on prosessointi- ja pakkaustietimys seki edistynyt tekniik-
ka ensiarvoisen tirkei.

- Tuotelinjat, pakastimet ja paistolinjat tiydentivit erin-
omaisesti Solotopin tarjontaa. Nyt voimme toimittaa koko-
naisuuksia aina prosessilaitteista pakastamiseen ja edelleen
pakkaamiseen seki merkintiin, Ekroos lisi.

Solotop on tekniseen tukkukauppaan erikoistunut per-
heyritys, jolla on Suomessa seitsemin toimipistetti ja Tal-
linnassa tytiryhtis Solotop Eesti OU. Piasiakaskuntaa
ovat elintarviketeollisuus ja -kauppa. Tuotevalikoima
koostuu vaakajirjestelmisti seki elintarvikkeiden kisitcely-
, lajittelu-, prosessointi- ja pakkausjirjestelmisti. Liike-
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Henkovacin uudet syvaveto- ja rasiansuljen-
takoneet on markkinoilla otettu mielenkiin-
nolla vastaan, Pakkausten standardoinniila ja
seltkeyttamalld koneen rakennetta on saavu-
tettu kustannustehokas ja kiipailukykyinen
pakkauskone.

Tuotepakkausten analysointi

Solotopin pakkauskonetoimituksisea
flowpack -tyyppiset faitteer ovar esi-
merkiksi tietyifle massaruorteille riie-
cavi ratkaisu, Mutcta liha- ja kalapuo-
lella vaacimukser kasvavat, Usein suo-
jakaasupakkaaminen tukee kokonai-
suucta. Monissa vrityksen roimirra-
missa paklauskoncissa suojakaasulii-
tintd on vakiona, ja se on huomioitu
paitsi koncen rakenteessa myds oh-
jauksessa.

Suojakaasupakkaamiseen liittyen
Solotopin toimitusohjetmassa ovar
myés analyysilairteeet, joilla pakkaui-
sct voidaan tarkastaa, jorea niissi ei
ole vuoroja. Analysoind tapahruu jo-
ko otantamenerelmiilli i linja-auro-
maationa, Myos pk-sckrorilla pakkaa-
misen jalkeinen Jaadunvalvonta on
noussut tiirkedlle sijalle. Astanmukai-
nen tarkastus/seuranta onkin syyti
jirjestdd niin vakuumi-, syviveto-
kuin rasiasuljentapakkauksillekin.

Markkinoille on tullut myss analy-

sointirarrofa, jotka viri-iimaisimen
avulla kertovar pakkauksen sisiallon
koostumuksesta. Tuoterurvallisuuta
valvotaan nykyisin seki cuorannon
jalkeen ettil kaupan hyllyssi.

Asko Laurila
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