Muovipakkauksia
tulevaisuuden markkinoille

Ryttylassa Riihimden pohjoispuolella syntyy
erilaisia muovipakkauksia eri tekniikoilla mm.
elintarvike- ja laaketeollisuuden kayttéon.
Ryttyldn tehdas on tandan osa amerikkalaista
Graham Packaging Companya, joka on
investoinut viime vuosina paljon sek&
tuotekehitykseen ettd tuotantoon.

raham Packaging Company

on yksi maailman suurim-

mista muovipullojen ja -t6lk-
kien valmistajista. Yhdysvaltalaisella
yhtislld on yhteensi 90 tchdasta ja yli
9 000 tydntekijid 16:ssa eri maassa
ympiri maailmaa. Suomessa Graham
Packaging on toiminut vuodesta
2004, kun Owens Illinois Plastics Oy

siirtyi osana suurempaa yrityskauppaa
uuden omistajan haltuun. Muovipak-
kauksia on Suomen tehtaalla tehty
kuitenkin vuosikymmenii. Ensim-
miiset [lves-merkilli merkityt poly-
eteenipullot valmistettiin Riithimien
Lasissa jo vuonna 1957. Riihimien
pohjoispuolella sijaitsevaan Ryttylizin
muovituotteiden valmistus siirtyi

Tuotesuunnittelija Kirsi Iloméki toteuttaa asiakkaiden toiveita ja tekee tuotemallinnoksia 3D-oh-
jelmalla.
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vuonna 1970, Sictemmin Ryttylidin
on rakennettu uusi, suurempi tehdas,
jonka omistaja oli ensin Ahlstrém-
konserniin kuulunut Riihimien Lasi
Oy, sitten maailman suurin lasialan
yritys Owens Illinois ja nyt siis Gra-
ham Packaging.

Nykyisin Ryttyldssd valmistetaan
muottiinpuhallettuja pulloja ja tolk-
keji polyeteenisti, PETisti ja po-
lypropeenista. Vuodessa tuotetaan
noin 100 miljoonaa muovipakkausta.
Tehdas tyollistid kaikkiaan 70 - 80
henkila. Asiakaskunta jakautuu kar-
keasti ottaen viiteen eri toimialaan:
juomateollisuuteen, elincarviketeolli-
suuteen, hygieniatuotteita valmista-
vaan teollisuuteen, kemianteollisuu-
teen ja lidketeollisuuteen. Kiycinngs-
si tuotteet ovat kaikkea shampoopul-
lojen, laiketslkkien ja elintarvikepul-
lojen vililci. Oikeastaan miki tahansa
pullo tai tslkki, joka on kaksilitrainen
tai pienempi, on valmistettavissa Ryt-
tylin noin 50 tuotantolinjan tehcaal-
la.

Ryttyld osa suurempaa
kokonaisuutta

Graham Packaging Companyn liike-
vaihto vuonna 2007 oli noin 2,5 mil-
jardia USAn dollaria. Suomen yksik-
ko on liikevaihdoltaan alle prosentin
konsernin liikevaihdosta. Suomen
mittakaavassa Ryttylin tehdas on pul-
lovalmistajana suuri, mutta maail-
manlaajuisesti sen merkitys on 90
tchtaan joukossa lihinni alueellinen.
Yksikon toiminnallinen merkitys on
kuitenkin huomattavasti suurempi. Se
palvelee Pohjoismaiden markkinoita,
GMP osaston ldidketuotteet ja elintar-
viketuotteet ovat olleet ensisijaisia
vientitoiminnassa my@s niiti maita
pidemmiille. Suomen tchtaalla on pa-
nostettu monipuoliseen osaamiseen ja
tadlld pystytiin valmistamaan mo-
nenlaisia tuotteita useiden erikokois-
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Kuumatdyttdiset PET-pur-
kit mahdollistavat tuotteen
pakkaamisen kuumana il-
man, ettd PET-pakkauksen
muoto tai ominaisuudet
karsivat. Kuvassa USA:ssa
valmistettuja purkkeja.

ne, Procter & Gamble ja Ocean
Spray.

Tuotekehitykseen paljon
voimavaroja

Tuotekehitykseen, joka sisiltii tuote-
suunnittelun lisiksi myos laitteiden
suunnittelua ja valmistusta, on koh-
dennettu paljon voimavaroja. Globaa-
li projektiorganisaatio mahdollistaa
tuotekehitysyksikdiden kiytén maail-
manlaajuisesti. Tuotekehityskeskulset
sijaitsevat Ranskassa, Puolassa ja Yh-
dysvalloissa, ja kulloinkin voidaan
kdyttid parasta osaamista ja kokemus-
ta hyviksi projektin vaatimalla tavalla.
"Tuotekehityksen tuloksena Grahamil-
la on alallaan eniten patentteja, ja
kiytinnossi lihes 80 % kaikesta tuo-
tannosta on patentoidulla teknolo-
gialla valmistettua. Muovipakkausten
valmistuksessa tuotantolaitteet ja tuo-
tantoprosessien osaaminen on kaiken
perusta. Graham Packaging Compa-
nyn toiminnan punainen lanka on
"paketoitu” yhtién sloganiin: Driving
Technology — Adding Value. Maail-
manlaajuisesti tuotekehityksessi tyos-
kentelee 250 tuotekehitysinsinéori.
Suunnittelutydn tuloksiin kuuluvat
esim. ns. High-Speed Wheels laicteet,
joilla pystytiin valmistamaan pulloja
poikkeuksellisen tehokkaasti ja no-
peasti. Erityisesti meijeriteollisuudelle
tarkoitetut pullot esim. juotaville jo-
gurteille pystytiin valmistamaan cilld
teknologialla nopeimmin maailmassa.
Helmikuussa 2008 Graham Packa-
ging valittiin Danonen vuoden toi-
mittajaksi 2007 sarjassa "kaikki kate-
goriat”,

Suurimmilla markkina-alueilla mo-
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nikerrostuotantolinjat ovat saancet ja-
lansijaa. Niiden tuotteiden etuna on
pidempi hyllyiki ja parempi aromi-
suoja, kun tuote pystytiin suojaa-
maan hapelta ja valolta barrieerin
avulla paremmin. Vastavoimana tille
kehitykselle on kuitenkin kaupan ta-
varoiden yhi nopeampi kierto, pie-
nemmit varastot scki monikerrospul-
lojen korkeampi hinta ja kierrityksen
hankalampi jirjestiminen. Kauppa
vaatii valmistajilta samaan aikaan hal-
vempia hintoja, pidempii hyllyiki,
ndyttavimpii pakkauksia ja usein li-
pinikyvyyted. Haasteena on valmistaa
pakkaus, joka ciyteid nimi kaikki
vaatimukset yhti aikaa.

Uudempia mielenkiintoisia tekno-
logioita ovat esim. tuotantolinjat,
joissa valmistetaan PET:isti pulloja ja
purkkeja, jotka voidaan tiyceid kuu-
mana. Niilld esim. pastakastikkeet,
omenahillot ja juomat voidaan tiyteiz
ilman, etti PET-pakkauksen muoto
tai ominaisuudet muuttuvat, Viime
vuonna Graham Packaging otti
Ocean Sprayn ON-SITE tehtaallaan
ensimmiisend maailmassa kiyttoon
PETin kuumatiyttsisten juomapullo-
jen valmistuslinjan.

Uusi aluevaltaus tilli sekrorilla
ovat monkerroksiset kuumatiyttsiset
PET-purkic (viisi kerrosta). Tdmi an-
taa esim. pastakastikkeelle jopa 18
kuukauden siilyvyysajan. Tilld het-
kelld niitd tuotteita valmistetaan
USA:n tehrailla, mutra niiiden tuot-
teiden kysynti saattaa kuitenkin kas-
vaa, kun lasin valmistus energiaa syo-
vini vaihtoehtona ei ympiristévertai-
lussa esim. Wal-Martin kaltaisten jit-
tildisten pistckorteilla pirjii kuten
ennen,

Suomessa tulevaisuus
nayttaa hyvalta

Nopeasti eteenpiin menevi Graham
Packaging on investoinut Eurooppaan
merkittivisti, ja se nikyy myos Eu-
roopan myynnin kasvuna. Euroop-
paan avattiin viime vuonna yksi uusi
tehdas Turkkiin. Yhtcinen tietojirjes-
telmi SAP on otettu kiyttoon kaikis-
sa yksikoissi ja timd mahdollistaa yhi
tehokkaamman synergiaetujen saavut-
tamisen. Panostukset ovat pickilti
markkinaohjautuvia ja vaikuttaa silt,
ettd markkinat eivit ole muovilla kyl-
ldstettyji, vaan piinvastoin.

Suomen Ryttylin tehraan etuna on
pitki ja laaja kokemus muovien pu-
halluksesta. Tehtaalla pystytiin tyis-
timdin monia eri muovimateriaaleja
ja useissa eri kokoluokissa. Pulloja
valmistetaan esim. ruiskupuhallus-,
ruiskuvenytyspuhallus-, ekstruusiopu-
hallus-, seki ekstruusiovenytyspuhal-
lusmenetelmiilld. Toisaalta konsernin
osaamista voidaan kiyteii laajalei uu-
demman teknologiankin prosesseissa.

PET-tuotanto alkoi yksiksssi jo
1981 ja PET-pullot ovat tini piivi-
nikin merkittivi osa tuotantoa. Kui-
tenkin erityisesti hygienia- ja kodin-
hoitotuotteiden pakkaukset valmiste-
taan vield useimmiten polyeteenista
tai polypropeenista. Niiden raaka-ai-
neiden tarjoama virimaailma on lihes
diiretdn ja toisaalta soveltuvuus joi-
hinkin tuotteisiin parempi. Niin on
useimmiten myds lidketeollisuuden
tuorteiden kohdalla, jotka valmiste-
taan GMP-osastolla.

Tulevaisuus Graham Packagingin
Suomen tehtaalla niyteii valoisalta.
Uusia linjainvestointeja on tehty tini
ja viime vuonna. Pakkausten kulutus
kasvaa ja muovien kierritys tehostuu
vuosi vuodelta. Tyhjin kuljettaminen
on kallista, joten halpamaiden kilpai-
lu ei ole yhti huolestuttava asia kuin
useilla muilla toimialoilla. Suomessa
Ryteyld sijaitsee hyvilld paikalla ja
suuri varasto mahdollistaa nopeat toi-
mitusajat, optimaaliset sarjakoort, te-
hokkaan tuotannon seki nopean rea-
goimiskyvyn asiakkaiden tarpeisiin.

Jyri Mékinen
Graham Packaging Company
Oy
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